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IMPRESIÓN EN DOS COLORES 

Preparación de impresora  
1. Debe sustituirse el extrusor del material de soporte (BB) por el compatible con el 

material de construcción (AA).  Los dos extrusores que se utilicen debe ser iguales 

para evitar complicaciones.  

2. Posteriormente debe cambiarse el material de soporte por el material de 

construcción correspondiente.  

3. Se deberán calibrar los desplazamientos XY de la impresora (20’).  

[Sistema > Mantenimiento > Calibración > Calibrar desplazamiento XY]* 

Preparación en Cura 
1. Comprobar que en cada uno de los extrusores está el material con el color 

correspondiente.  

2. Insertar los dos archivos .stl  

3. Seleccionar cada elemento y elegir el extrusor que va a realizarla.  

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Seleccionar las dos piezas (botón izquierdo en cada una manteniendo shift 

pulsado), click derecho > Combinar modelos (versión inglesa Merge Models)  

5. Lanzar a la impresora o guardar en archivo gcode. 
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IMPRESIÓN DE PIEZAS ROSCADAS 

Preparación de impresora  
1. Utilización de extrusor AA.04 mínimo. 

Preparación en Cura 
1. Aconsejable no aplicar material de soporte.  

2. Altura de capa según tamaño de rosca.  Ver muestrarios de ensayos y elegir según el 

acabado que se busque. Los parámetros utilizados dichos ensayos en ABS y en PLA 

son los siguientes:  
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